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Airlaidverfahren mit ^ a rbesse^m Durchsafcz 

Beschreibung 

Die Jorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Heretellung 
ZZTT ^ ars ° a vna»isc hen verfahren (hierin 

ZTlt T Alrla±dVer fataen ">' * in »«* — Verfahren herge- 
stelltes Faservl.es. sowie eine zur Verwendung in dem Verfahren 
geeignete Kurzfaser. 

Die Bildung.von Faservliesen dureb Airlaidverfahren let in der 
™ Dabei handelt ea-eich » Trockenverfahren, h" 

aeb „" , DaCh S " nUn eine» buftstrom uber- 

geben werden und danach auf einer Siebfliche abgelegt werden. 

gesetzt. die geringe Beimengungen an anderen Fasern, wie bei- 
sprelswexse viskoeef asern enthalten k6nnen. Ein Problem bei der 
verwendung msbesondere von viskosef aaern in h6heren, Anteilen 
besteht^darin, dass der in herk6,™iiohen Airlaidanlagen . zu er- 
rexcbende Durohaatz erheblich geringer iat als bei alleiniger 
verwendung von Zellstofff aaern. Durohaatz bedeutet die in einer 

Fasern n" " r T TranSp °" luf tst °» ^egebene Gewichtsmenge an 
Fasern Dies fuhrt weiterhin auch zu starken Abweiohungen im 
Soll-Flachengewioht, und somit zu einer niedrigen Qualitat d« 
reaultierenden Faservliese. . 

Die Anmelder der voriiegenden Anmeldung haben in Testverauchen 

ll^Vt V daSS alle±ni ^ r verwendung von handelsubliohen 

Viskosekurzfasern in einem Airlaidverfahren lediglich ein Duroh- 

21 D T ' ^ A11 ^ ein - ala 10 Frozent 

des Durchsatzes von Zellatof f fasern betragt . 

Es Besteht aomit ein Bedarf fur Airlaidverfahren, bei denen mit 

T2T ^ ilSn Visk ° sef — m -hahter Durohaatz er- 

rercht werden kann und somit die Kapazitat der Produktionsanla- 
gen besser genutzt werden kann. 
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Die Anmelder der vorliegenden Erfindung haben o^^^. 
we lS e herausgefunden, dass durch Versehen von Visfcoeekurzfasern 
mrt erne, aer Durchsatz in eine m Airlaidverfahren erheb- 

li=he r n V T UBS ' WSlChe S09ar DUrChSatZ bai £ »erLJi! 

Ixchen Verwendung von zellstof f fasem Obersteigt, so dass davon 

ansgegangen wird, dass das erf indungsgeMaGe Verfahren allge»ein 
anwandbar ist, unabhingig von der besonderen Faser. 

Daa Versehen von Fasern mit ainam Finish ist in der Technik 
prxnzrpxell bekannt und Fasen m it Finish warden beispielsw^lse 
xn Kardxerverfahren eingesetzt. Dabei handelt es sicb Jedoch 2 
! M anderes Verfahren. das zuden, langere Pasem 

verwendet. Pur Airlaxdverfahren gab. es nach derzeitige m 11T- 
senstand der Welder jedocb bisber keinen Anlass, Fasem 
exnein Finish zu versehen. 

Beir f , iadUnS . T* ausfuhrlich beschrieben, unter 

Bezugnahme anf die beigefdgten Zeichnungen, in denen: 

iTl ° raPh iSt ' dSr dle «**WWt das Durchsatzes von 

der Feuchtxgkeit zeigt, und 

lefp- 2 - T GraPh iSt ' ^ die """"Wt des Durchsatzes von 
aer Pmxshiaenge zeigt. 

Bin Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit ein Verfah- 
ren zur Herstellung eines Faservliesas, u»fassend das ZlZ 
fastens einer Kurzfasem u^fassenden Scbioht nach eine^xr- 

nem Fxnish xn exner Menge von grofier 0.035 Gew.-%, besogen auf 
das Fasergewicht der Fxnish-enthaltenden Kurzfasem, vLeenen 

Schlcht'v" f SerVlieS Wlrd in d - vorliegenden Anxaeldung eine 
Schxcht von Pasem verstanden, welche Kurzfasem umfasst , wobei 
dxe Pasern nicht regelmiSig angeordnet sind. Kurzfasem 111* 

7^ FaSSm " it elnar * -reich von a '£ 

sLT' b S "" KUrZfaSem wi * *fri» verwendet bezeichnet 

sa^tlxche » verfahran verwendeten Kurzfasem, untar Ausschluss 
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von gegebenenfalls vorhandenen Bindekurzf asern und Superabsor- 
berkurzf asern. Unter einer "Kurzfasern umfassenden Schicht" wird 
hierin eine Schicht verstanden, bei der die Fasern, welche die 
Schicht im Wesentlichen ausmachen; Kurzfasern sind, jedoch zu- 
satzliche Materialien, wie etwa Bindematerialien, Superabsorber 
etc., in Form von langeren Fasern oder in einer von Fasern ver- 
schiedenen Form vorliegen konnen. Wenn Bindematerialien und/oder 
Superabsorber vorhanden sind und nicht in Form von Kurzfasern 
vorliegen, machen die Kurzfasern im Allgemeinen mehr als 50 
Gew.-%, typischerweise mehr als 60 Gew.-% der Schicht aus . Kurz- 
fasern plus Bindekurzf asern . und/oder Superabsorberkurz fasern 
machen im Allgemeinen mehr als 90 Gew.-%, typischerweise mehr 
als. 95 Gew. -% der Schicht . aus. 

Erf indungsgemaS ist mindestens ein Teil der Kurzfasern mit . dem 
Finish versehen. Im Allgemeinen sind mindestens 5 Gew.-% der 
Kurzfasern mit dem Finish versehen, bevorzugt mindestens 10 
Gew.-%, wie etwa mindestens 25 Gew.-%, beispielsweise mindestens 
50 Gew.-%. Als ein Beispiel fur die Verwendung von Fasergemi- 
schen sind z.B, bevorzugt mehr als 25%, insbesondere mehr als 
50%, beispielsweise die Gesamtheit der Kurzfasern, deren Durch- 
satz problematisch ist, wie etwa. Viskosef asern, mit dem Finish 
versehen, wahrend die unproblematisch zu verwendenden Kurzfasern 
kein Finish aufweisen. Alternativ konnen im Wesentlichen die ge- 
samten im Airlaidverfahren eingesetzten Kurzfasern mit dem Fi- 
nish versehen sein. 

In einer besonderen Aus fuhrungs form des erf indungsgemaSen Ver- 
fahren wird zusatzlich zu den Kurzfasern auch ein Bindematerial 
abgelegt. Unter Bindematerial werden hierin allgemein Materia- 
lien verstanden, die aufgrund ■ ihrer Lose- oder Schmelzeigen- 
schaften eine Verklebung der Kurzfasern untereinander bewirken 
konnen. Die Bindemittel haben eine beliebige Form, solange dies 
mit der Verwendung in einem Airlaidverfahren zu vereinbaren ist 
beispielsweise Pulver, etc. Bevorzugt sind die Bindematerialien 
jedoch ebenfalls Kurzfasern, d.h. Bindekurzf asern. 

Beispiele fur Fasern, die aufgrund ihrer Loseeigenschaf ten als 
Bindefasern verwendet werden kdnnen, sind Polyvinyl alkohol fasern 
(PVA Fasern) und Alginatfasern. Fasern, die aufgrund ihrer 
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Schmelzeigenschaften als Bindefasern geeignet sind, sind allge- 
mein Schmelzklebstof f e oder Fasern, umfassend' ein thermoplasti- 
sches Material, das eine niedrigere Erweichungstemperatur als 
dxe zu bindenden Fasern aufweist. Schmelzbindef asern konnen als 
Vollprofilfasern oder Mehrkomponentenfasern verwendet werden 
Eine bevorzugte Schmelzbindef aser ist eine Zweikomponentenf aser 
(BIKO Faser) , beispielsweise eine Zweikomponentenf aser mit einem 
Fasermantel aus einem Polymer, das einen niedrigeren Schmelz- 
punkt als das Polymer des Faserkerns aufweist. Ein Beispiel da- 
fur ist. eine Zweikomponentenf aser, umfassend einen Polyesterkern 
und einen Polyethylenmantel . 

Der Begriff "Bindekurzf asern" wie hierin verwendet bezeichnet 
Fasern mit einer Lange im Bereich von 2-12 mm, bevorzugt von 4-8 
mm. Die Bindekurzf asern haben im Allgemeinen ein Lange-zu-Ge- 
wicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex, bevorzugt von 2,0 bis 4,0 
dtex, beispielsweise etwa 3,0 dtex. 

Das Bindemittel wird in einer Menge verwendet, die letztlich von 
den gewunschten Eigenschaf ten des Endprodukts diktiert wird Pa- 
rameter, die somit die Menge des Bindemittels beeinf lussen, sind 
daher sowohl der Typ des Bindemittels und die Art der zu binden- 
den Fasern bzw. des zu bindenden Fasergemisches als auch vorge- 
sehene Festigkeit, Weichheit/Steif igkeit und Flachengewicht des 
Endprodukts, etc. Im Allgemeinen betragt die Menge an Bindemit- 
tel 1-30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der zu bindenden 
Kurzfasem und des Bindemittels, insbesondere 1-20 Gew -% wie 
etwa 3-10 Gew.-%, beispielsweise 5-8 Gew.-%. 

Die Erfinder haben auch festgestellt, dass die Feuchtigkeit der 
lm Airlaidverfahren verwendeten Kurzfaserh einen Einfluss auf 
den Durchsatz ausubt . Demgemass weisen die Kurzfasem bevorzugt 
exne Feuchtigkeit im Bereich von 4-16%, insbesondere von 6-14% 
beispielsweise von 8-12% auf. Feuchtigkeit wird gemass dem 
hxerin nachstehend beschriebenen Verfahren gemessen. 

Kurzfasem, die zur Verwendung im erf indungsgemaSen Verfahren 
geezgnet sind, umfassen im Wesentlichen samtliche in der Technik 
bekannte Fasertypen, d.h. Naturfasern, zellulosische Chemiefa- 
sern, Synthesefasem und anorganische Fasern sowie Kombinationen 
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davon. Beispiele fur Naturfasern umfassen pflanzliche Naturfa- 
sern, wie etwa Fasern aus Zellstoff, Baumwolle, Jute, Flachs, 
Hanf und Kokosnuss sowie tierische Naturfasern wie etwa Wolle 
und Sfeide. Zellulosische Chemiefasern umfassen regenerierte Zel- 
lulosefasern, wie etwa Viskosefasern, Cuprofasern und Lyocellfa- 
sern. Synthesef asem umfassen beispielsweise Polyolefinf asern, 
Polyesterfasern und Polyamidf asern, und anorganische Fasern um- 
fassen Glasfasern, Silikatf asern, Kohlenstoff fasern, Borfasern 
und Metallf asern. 



Bevorzugte Fasertypen zur Verwendung im erf indungsgemaBen Ver- 
fahren sind Naturfasern, insbesondere pflanzliche Naturfasern 
und zellulosische Chemiefasern, insbesondere Zellstoff fasern, 
Baumwoll fasern, Viskosefasern und Lyozellfasem . 

Wie eingangs erwahnt, wurde das Verfahren der vorliegenden Er- 
findung ursprunglich im Hinblick auf die Verwendung eines hohen 
Anteils von Viskosefasern entwickelt. Gemafi einer besonderen 
Ausfuhrungsform umfassen die Kurzfasern somit Viskosekurzf asem, 
wobei mindestens ein Teil der Viskosekurzf asern mit dem Finish 
versehen ist . Bevorzugt sind mindestens 20%, starker bevorzugt 
mindestens 50% der Viskosekurzf asern mit dem Finish versehen. 
Beispielsweise sind die gesamten Viskosekurzf asern mit dem Fi- 
nish versehen. 

Die Viskosekurzfasern weisen vorteilhaft einen mehrgliedrigen 
Querschnitt auf, wie beispielsweise einen dreigliedrigen Quer- 
schnitt. Derartige Fasern sind in der Technik bekannt, " siehe 
z.B. US Patent Nr. 5,643, 914, dessen Inhalt durch Bezugnahme 
hierin vollstandig aufgenommen wird. Fasern mit dreigliedrigem 
Querschnitt sind z.B. aus den Figuren 1-5 dieses Dokuments er- 
sichtlich. 

Die Viskosefasern werden gemafc dieser Ausfuhrungsform ublicher- 
weise in einer Menge von groSer 85 Gew.-%, bezogen auf das Ge- 
samtgewicht der Kurzfasern, insbesondere in einer Menge von 
grofier 90 Gew.-%, wie etwa grofier 95 Gew.-%. verwendet . Bei- 
spielsweise werden als die Kurzfasern ausschlieSlich Viskose- 
kurzfasern, d.h. 100 Gew.-%, verwendet. 
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Die Kurzfasern haben def initionsgemaS eine Lange im Bereich von 
2-12 nun, und bevorzugt eine Lange im Bereich von 4-8 mm, wie 
etwa 5-6 mm. im Allgemeinen haben die Kurzfasern ein Lange-zu- 
Gewicht-Verhaltnis von l,o bis 6,0 dtex, bevorzugt von 2,0 bis 
4,0 dtex, beispielsweise etwa 3,3 dtex. 

Gegebenenfalls wird im erf indungsgemaSen Verfahren weiterhin ein 
superabsorbierendes Material abgelegt. Superabsorber (SAP) sind 
xn der Technik gut bekannt und werden daher hierin nicht naher 
erlautert. SAPs bestehen ublicherweise aus Polymeren auf Basis 
von Acrylaten und sind dadurch gekennzeichnet , dass sie ein 
mehrf aches ihres Eigengewic.hts an ■ Flussigkeit absorbieren kon- ■ 
nen. Die superabsorbierenden Materialien werden im erf indungsge- 
mafcen Verfahren in jeder. geeigneten Form verwendet, die mit dem 
Airlaidverfahren kompatibel, ist, wie etwa in Granulatf orm, be- 
vorzugt in Form von Fasern, insbesondere von Kurzfasern mit ei- 
ner Lange im Bereich von 2-12 mm, insbesondere von 4-8 mm. Falls 
verwendet, betragt die Menge an superabsorbierendem Material im 
Allgemeinen 0.1-50 Gew.-%, insbesondere 5-10 Gew.-%, bezogen auf 
das Gewicht der Kurzfasern (ausschlieSlich gegebenenfalls vor- 
handenen Bindekurzf asern) . 

Das Finish ist in einer Menge von grSSer 0,035 Gew.-%, bezogen 
auf das Gewicht der mit dem Finish versehenen Kurzfasern, vor- 
handen. Outer Finishmenge wird in dieser Beschreibung die nach 
Angabe des Faserherstellers tatsachlich auf der Faser vorhandene 
Menge verstanden. 

Die in dieser Beschreibung genannten Mengenwerte beziehen sich 
somxt auf Analysewerte des Faserherstellers (Acordis) , wie be- 
stimmt durch . Soxleth-Extraktion, Derivalisierung (Methylierung) 
der Probe, gas chroma t ogr a f ische Auftrennung und Detektion mit- 
tels exnes Flammenionisationsdetektors . 

i 

Bezogen auf Viskosefasern betragt die Finishmenge bevorzugt 
groSer 0,05 Gew.-%, starker bevorzugt groEer 0,10 Gew.-%, am 
mexsten bevorzugt groSer 0,15 Gew.-%. Die Obergrenze der Finish- 
menge ist diejenige Menge, bei der eine weitere Erhohung des 
Durchsatzes beispielsweise aufgrund anderer limitierender Ver- 
fahrensparameter nicht mehr sinnvoll erscheint, der Durchsatz 
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bereits nahezu optimal ist und weitere Kosten fur mehr Finish 
nicht gerechtfertigt erscheinen, oder die hohe Finishmenge zu 
unerwunschten Produkteigenschaf ten fuhrt oder beitragt. Die Ma- 
ximalmenge ist somit sowohl von der verwendeten Airlaidanlage, 
den verwendeten Kurzfasern bzw. Kurzfasergemischen als auch vom 
Endprodukt und dessen gewunschten Eigenschaf ten abhangig. 

Bezogen auf Viskosef asern wird derzeit davon ausgegangen, dass 
die maximale Finishmenge, bezogen auf das Gewicht der mit dem 
Finish versehenen Kurzfasern, 1 Gew.-%, insbesondere 0,75 Gew. - 
%, beispielsweise 0,50 Gew.-% betragt . Fur andere Fasertypen 
wird von analogen Finishmengen ausgegangen. 

Als Finish eignet sich jedes Material, das wenn auf der Ober- 
flache der Kurzfaser im angegebenen Mengenbereich vorhanden, ge- 
eignet ist, den Durchsatz des erf indungsgema&en Airlaidverf ahren 
zu verbessern. Bevorzugt wird das Finish ausgewahlt aus: 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und Polypro- 
pylenoxid der allgemeinen Formel: 

Rl- (CO) 0 -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - (CO) p -Rl 

worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen jeweils ein 
gesattigter oder ungesattigter Kohlenwasserstof f rest mit 12-22, 
insbesondere 14-20 Kohlenstof f en, ist, der gegebenenf alls eine 
oder mehrere freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, o und p unab- 
hangig voneinander 0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 1 ist, und n 
gleich 1-15, bevorzugt 3-11, insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestern von Sorbitanen mit Fettsauren der 
Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem Vorkommen wie vor- 
stehend definiert ist, 

(c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Fettsauren der Formel Rl- 
COOH, worin Rl unabhangig bei jedem Vorkommen wie vorstehend de- 
finiert ist, 



(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulf aten, 
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(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der Verbindungen 
nach (a), (b) , (c) und (d) , und 

(f ) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) oder/und 
(e) . 



Die Imidazoliumethosulfate oder -methosulfate haben im Allgemei- 
nen eine Struktur gemaS der nachstehenden allgemeinen Formel (I) 



(I) 
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worin R2 H oder ein C1-C6 Alkylrest ist, R3 unabhangig voneinan- 
der bei jedem Vorkommen ein gesattigter oder ungesattigter Koh- 
lenwasserstoffrest mit 6-22 Kohlenstof fat omen ist, der gegebe- 
nenfalls eine oder mehrere freie Hydroxylgruppen aufweisen kann, 
R4 Methyl oder Ethyl ist , r gleich 2, 3 oder 4 ist, und s 
gleich 0 oder l ist. 

Bevorzugte Imdiazoliumderivate nach Formel (I) gemaS einer 
ersten Ausfahrungsform sind Imidazoliummethosulfate (R4 = Me- 
thyl), worin R2 Methyl oder Ethyl, starker bevorzugt Methyl ist, 
R3 unabhangig bei jedem Vorkommen ein Kohlenwasserstof f rest mit 
14-18 Kohlenstof fatomen ist, r gleich 2 ist und s gleich 1 ist. 
GemaS einer zweiten bevorzugten Ausfuhrungsf orm sind R2 und R3 
wie bei der ersten bevorzugten Ausfuhrungsf orm definiert, und s 
xst gleich 0. GemaS einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform 
xst R2 Methyl oder Ethyl, starker bevorzugt Methyl, ist R3 unab- 
hangig bei jedem Vorkommen ein Kohlenwasserstof f rest mit 6-12 
Kohlenstof fatomen, ist r gleich 2 und ist s gleich 1. GemaS ei- 
ner nochmals weiteren besonderen Ausfiihrungsform ist R3 ein Al- 
kylrest . 

Beispiele fur Ethylenoxidderivate sind die Diester von Laurin- 
saure, Palmitinsaure, Olsaure und/oder Stearinsaure mit Poly- 
ethylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von bei- 
spielsweise 400 oder 600. Beispiele fur Sorbitanester sind die 
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triestern mit Laurinsaure, Palmitinsaure, olsaure und/oder Stea- 
rinsaure. Ein Beispiel fur die Glyzeridderivate 1st hydriertes, 
ethoxyliertes Kastorol, und Beispiele fur die Imidazoliumderil 
vate sind Rewoquat ® W75 und Rewoquat ® W90 von Degussa. 

Die Verbesserung des Durchsatzes durch die Verwendung von Kurz- 
fasem, von denen mindestens ein Teil mit dem Finish versehen 
ist, betragt bevorzugt mindestens 20%, starker bevorzugt min- 
destens 50% und am meisten bevorzugt mindestens 100%, im Ver- 
gleich zu den selben Kurzfasern, jedoch ohne das Finish. 

Das erfindungsgemafie. Verfahren wird gegebenenf alls mit weiteren 
Schritten zur Bildung einer Faserschicht , insbesondere eines Fa- 
servlieses kombiniert . DemgemaS kann das erf indungsgemaSe Ver- 
fahren derart durchgefuhrt werden, dass die sich bildende 
Schicht auf eine zuvor gebildete Faserlage abgelegt wird. Die 
zuvor gebildete Faserlage kann beispielsweise eine nach einem 
Airlaidverfahren gebildete Lage sein, oder eine nach einem ande- 
ren Verfahren gebildete Lage, beispielsweise eine spinngebundene 
oder schmelzgeblasene Lage, oder eine Kombination derartiger La- 
gen. 

Weiterhin kann das erf indungsgemaSe Verfahren das Ablegen von 
mehreren Schichten umfassen, beispielsweise das Ablegen von zwei 
Oder drei Schichten, gegebenenf alls in KOmbination mit einer 
oder mehreren anderen Lagen, wie vorstehend erlautert. Auf der 
(obersten) erf indungsgemaSen Schicht konnen eine oder mehrere 
andere Lagen, wie vorstehend erlautert, abgelegt werden. 

Nachfolgend auf die erf indungsgemaSe Bildung des Faservlieses 
kann dieses weiteren Verfahrensschritten unterzogen werden. Der- 
artige Schritte umfassen beispielsweise eine Warmebehandlung, 
insbesondere wenn thermoplastische Bindefasern verwendet wurden. 
Die Warmebehandlung umfasst in diesem Fall das Erwarmen des Fa- 
servlieses auf eine Temperatur oberhalb der Erweichungstempera- 
tur der Bindefaser bzw. der am niedrigsten schmelzenden Kompo- 
nente der Bindefaser, wahrend eines ausreichenden Zeitraums, urn 
ein mindestens partielles Aufschmelzen der Faser bzw, Komponente 
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zu erreichen. Weitere optionale Verfahrensschritte umfassen Kom- 
paktieren, Pragen, Bedrucken, etc. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein nach 
dem erfindungsgemaSen. Verfahren hergestelltes Faservlies. Dem- 
entsprechend stellt die vorliegende Erfindung auch ein Paser- 
vlies bereit, umfassend mindestens eine Kurzfasern umfassende 
Schicht, wobei mindestens ein Teil der Kurzfasern mit einem Fi- 
nish in einer Menge von grofcer 0,035 Gew.-%, bezogen auf ■ das Fa- 
sergewicht der Finish-enthaltenden Kurzfasern, versehen ist. 

GemaS einer besonderen Ausfuhrungsf orm umfasst die Schicht Kurz- 
fasern in einer Menge von 70-99 Gew.-% und Bindematerial in ei- 
ner Menge von 1-30 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht von 
Kurzfasern und Bindematerial. 

Das Bindematerial ist wie vorstehend in Bezug auf das erfin- 
dungsgemaSe Verfahren erlautert, und umfasst bevorzugt Binde- 
kurzfasern, insbesondere Mehrkomponentenf asern, wie beispiels- 
weise Zweikomponentenfasern, umfassend einen Polesterkem und 
einen Polyethylenmantel . Bindekurzf asern haben im Allgemeinen 
ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex, bevorzugt 
von 2,0 bis 4,0 dtex. 

Die Kurzfasern sind wie vorstehend in Bezug auf das erfindungs- 
gemaSe Verfahren erlautert, urid umfassen bevorzugt Naturf asern 
insbesondere pflanzliche Naturfasem und zellulosische Chemiefa- 
sern, insbesondere Zellstof f fasern, Baumwoll fasem, Viskosefa- 
sern und Lyozellfasem. 

GemaS einer besonderen Ausfuhrungsf orm umfasst die Schicht des 
erfindungsgemaSen Faservlieses Viskosekurzf asern, woven min- 
destens ein Teil mit dem Finish versehen ist. Bevorzugt sind 
mmdestens 20%, starker bevorzugt mindestens 50% der Viskose- 
kurzf asem mit dem Finish versehen. Beispielsweise sind die ge- 
samten Viskosekurzf asern mit dem Finish versehen. Die Viskose- 
kurzfasern weisen vorteilhaft einen mehrgliedrigen Querschnitt 
auf, wie beispielsweise einen dreigliedrigen Querschnitt. 
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T^T^T^ *"-iti—g-i« eine L4 nga im Bareich von 

llll Te L T™ 3 ' .•*"■"»«• im -n „, wie 

atwa 5 6 mm. Im Allgamaznan haben die Kuzzfasarn ein Ltaga-zu- 

Gewzcht-Vezh&ltnis von 1,0 bis s n v. ^ange zu 

4.0dta*, baispialswaiaeat^dU "^"^ ™ 2 '° ^ 

TJtilT T £aSSt 9e3ebenenfalls eupazabaorbiarandes Mate- 

rial (SAP) , bevozzugt zn Form von Fasezn. insbeaondere von Kurz- 

ITZ Tnf ^ iD BereiCh V ° n 2 " 12 •*■——«. von 
da! ^ VerWendSt ' betr *^ M-ga an supezabsozbieren- 

dem Material im Allgemeinen 0.1-50 Gew.-%, insbesondaza 5-10 
Gew.-„, bezogen auf daa Gewicht der Kazzfasern. 

Wie vozstehend in Zusammenhang mit dam azf indungsgemaEen Vezfah- 
ren ezlautezt, iat daa Finiab in eina, Manga von gz 6S ez ^MS 
Ge„ * bevozzugt gz6Sez 0,05 Gew.-*, stazkez bevor2ugt ^ 
0,10 saw.-., am maistan bavozzugt gzSBer 0,15 Ge W .-% vorhandan 
und maximal in ainaz Manga von 1 Gew.-%, inaba S ond er a 0,75 Ga„ '- 

' f b T BP * 0 ' 50 DiSSe "-S-angaban baziahan aich 

auf daa Gewzcht daz mit dam Finish vazsahanan Kuzzfaaezn. 

Daa Finish iat „ia vozatehand in Zusammenhang mit dam azfin- 
dungsgemaSen Verfahzen diskutlezt. 

arfind^—r" 426 ^bananfaXla mahzaza 

ezlautTt hten UDd/0der ""^ LaSSn ' " ie -zstahand 

vzL S a Ur t a r m Um£aESende Schicht ezfindungsgamaEan Fasez- 

vlzasas hat zm Allgamainan ain Flachangawioht von 50-350 g/m2 
tvpzschazwazsa von 75-250 g/m 2 . inabasondaza von 150-220 g/L 
wxe etwa 180 g/m2 . 9/nu ' 
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Die Dichte der Sohioht betrfi3t im 

g/cm3, typischerweise von o 03-0 5 „/,w> • t ' 
paktierender Verfahrenschritte, w ie Kalandrieren Oder Prions 

»« Mohte wird bestimnt nach standardverfahreni J^™!: 

lastung von 0,2 kPa. lner Be 

TJ^ZTZ Tfr^" SChlCht eIfl » to ~-. Faser- 

vlieaes hat M Allgemernen eine Absorptions! Shigkeit von m in- 
destens 3 g/g Faservlies, bevorzugt von « ™ 

ders bsvor^ von ra indestens 4,8 g/g . Die Absorption^ ajgkeit 
L^ateXTel ^ " ~— ^ ~ "—Li 

Bin nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden . Erf indung ist 

o Zs Z: elaSm *» — « Menge von grower 

0,035 Oew.-%, bezogen auf das Fasergewioht , versehen 1st. 

Oe^ einer Ausfunrungsfora ist die Kurzfaser eine cher»i sche 
Zellulosefaser Oder eine Synthesef aser . emrscne 

scbnitt. wie etW a JL B SSSrr^S^ 

zugt^T 31,16 ^ lm EereiCh VOn »-» »d bevor- 

gZeinen " Berei ° h "* ^ " le etwa 5 " 6 *U- 

rrST.T*. KUr2faSSr Sin "-9—^ Gawioht-verhaitnis von 

t 3 a L ■ ragt von 2 -° bis *-° 

»eise 0,50 Ge„" % ' lnSbesonde ~ *•-%. beispiels- 
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Geeignete Finishmaterialien sind die vorstehend in Zusammenhang 
mxt dem erf indungsgema&en Verfahren erlauterten. 

Bin nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist 
dxe Verwendung einer Kurzfaser wie vorstehend beschrieben in ei- 
nem Airlaid-Verf ahren. 

Ein nochmals weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist 
exn absorbierender Gegenstand, umfassend ein nach dem erfin- 
dungsgemaSen Verfahren hergestelltes Faservlies, bzw. ein Faser- 
vlies wie vorstehend beschrieben. Der absorbierende Gegenstand 
hat exne Absorptionsfahigkeit von mindestens 3 g/g Faservlies 
bevorzugt von mindestens 4 g/g, besonders bevorzugt von min- 
destens 4.8 g/g, wie mit dem Syngina-Test gemessen. 

Der absorbierende Gegenstand ist beispielsweise ein K6rperhygie- 
negegenstand, wie etwa ein Tampon, eine Damenbinde, eine Windel 
Oder ein Inkontinenzartikel, oder ein Haushaltsgegenstand, in- 
dustrxegegenstand oder medizinischer Gegenstand. 

GemaS einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsf orm ist der erfin- 
dungsgemafie absorbierende Gegenstand ein Tampon, der eine spi- 
ralf6rmigen Wicklung einer erf indungsgemaSen, Kurzfasern umfas- 
senden Schicht umfaest. Die Schicht umfasst 60-100 Gew. -% drei- 
gliedrige Viskosekurzf aser und 0-40 Gew.-% Zellstof fkurzfaser 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern. Die Zellstof fkurz- 
faser und die Viskosekurzf aser haben eine Lange von 4-8 mm, be- 
vorzugt von etwa 6 mm und ein Lange- zu-Gewicht-Verhaltnis von 3- 
4 dtex. Die Schicht umfasst weiter 5-15 Gew.-% einer BIKO-Binde- ' 
kurzfaser, bezogen auf das Gesamtgewicht von Kurzfasern und Bin- 
dekurzfaser. Der Tampon hat eine Absorptionsfahigkeit von min- 
destens 4 g/g unter Belastung, eine Steifigkeit von mindestens 
20N und exn Expansionsvermogen von mindestens 150%. 

Die Erfindung wird im nachstehenden Beispiel weiter beschrieben 
Das Beispiel dient lediglich dem Zweck der Veranschaulichung und 
sollte nicht in irgendeiner Form als einschrankend interpretiert 
werden. 



ME S S VERFAHREN 
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BESTIMMUNG DER FEUCHTIGKEIT VON FASERN 

1. Wasserdampfdichte Behalter werden bei Raumtemperatur und der 
Temperatur, bei der die Faserproben nach der Of entrocknung gewo- 
gen werden, mit einer Genauigkeit von ± 0,005 g gewogen, und die 
Werte T RT (Taragewicht bei Raumtemperatur) und T H (Taragewicht 
heiS) notiert. Es ist darauf zu achten, dass die- Bestimmung von 
GH mit geoffnetem Deckel durchgefuhrt wird. 

2. Eine Faserprobe (ca. 5 g) wird in den Behalter gegeben, der 
Behalter wird mit dem Deckel wasserdampfdicht verschlossen, und 
mit einer Genauigkeit von ±0,005 g gewogen. Der Wert Gr T (Gewicht 
bei Raumtemperatur) wird notiert. 

3. Der Deckel des Behalters wird abgenommen, und Behalter und. 
Deckel werden in einen HeiSluftofen mit einer Temperatur von 105 
± 3°C gestellt. 

4. Das Trocknen wird wahrend mindestens drei Stunden durchge- 
fuhrt, beispielsweise uber Nacht. Wahrend des Trocknungszeit- 
raums darf der Of en nicht geoffnet werden. 

5. Noch im Of en werden die Behalter wasserdampfdicht mit den 
Deckeln verschlossen. Der verschlossene Behalter wird bei der 
gleichen Temperatur gewogen, bei der G H gemessen worden ist. Der 
Wert wird als Gh (Gewicht heiS) notiert. ' " 

6 . Berechnung : 

% Feuchtigkeit = 



r 

1 



G rt-?rt. 



x 100 



BEISPIEL 



Nach Vorversuchen, bei denen er Einfluss eines auf den Fasern 
vorhandenen Finishs festgestellt worden war, sowie ein geringe- 
rer Einfluss der Feuchtigkeit der Fasern, wurden Fasern mit der 
in Tabelle 1 angegebenen Spezif ikation hergestellt. Die Kurzfa- 
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Lange-zu-Gewicht-Verh&ltnis von i ^ a . 

tctxi^ens. Das verwendete Finish w^v » n , ., 
tatstearatester. War Pol y<Jlyk°lpalmi - 

der Legek6p£e betrug 4 , s „„, 9 9™>t. Der Bohrungedurchmesser 
Die Itam te Proben x-s warden in Kozfcination „it e i ner B inde 

bungsbedingungen waren 23-c ^ 7 ^ ^'I"" 9 *"'"'- D±e 

von 0,04 g/crns. 9/ ' bex einer Dichte 

Dm den Maximaldurchsatz der Ai^l=(^=„i 

Ma.W.enge an Pasem erLt ^cne ^ ^ 

-c; t;- e r n: ' ~ ^ :r 

serzudosiervorrichtung. 9«me"«n an der Pa- 

Der Versuch wurde naoheinander mit den p™k=„ , = 

-»ei die Peucntig ke i ts . nn d/o der £L££ ^tT; 

zu Versuch erh^ ,„,.j te somit Versuch 

*~ ^™^C^ t ^^f^ - <~ 

meiden. • eucntl ^ eit °**r Fxmshmenge zu ver- 

In jedem Versuch wurde die p at3ai -„, 4 :, . 

»ei de m eine Pasera** J^Hn ^ T ^ Srh6ht ' 

letzte stabile Einstellung iet „ L ^opfen auf trat . Die 

Mriaidaniage. D ie "T V ^ 
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LegekSpfen. Die Ergebnisse der Versuche sind in Tabelle 1 2U8 am- 
mengefasst. 

Tabelle 1 



Probe Nr. 


Feuchtigkeit, % 


Fini shmenge , Gew . - % 


Maximaler 
Durchsatz 


1 j 


4,1 J 


0, 045 


120,5 


2 


8,2 


0, 031 


140,6 


3 


8,7 


0,052 


154, 0 


4 


9,1 


0, 085 


170,1 


5 


9,3 


0, 16 


222, 6 



Feuchtigkeit: gemessen nach dem hierin beschriebenen Verfahren 

Finishtyp: Polyglykolpalmitatstearatester 

Maximaler Durchsatz: angegeben in kg/h pro 2 Legekopfe 

Die Ergebnisse sind in den Piguren 1 und 2 graphisch darge- 
stellt. Dxe Ergebnisse zeigen insbesondere : 

1. Eine hohere Finishmenge sowie h6here Feuchtigkeit steigern 
den Durchsatz von Viskosef asern auf der Airlaidanlage . 

2. Eine Erhohung der Feuchtigkeit von 4,1% auf 8,7% bei ver- 
gleichbarer Finishmenge erhoht den Durchsatz von 12 0,5 auf 154 o 

kg (+ 28%) (Pig. 1) . 

3. Eine Erhohung der Finishmenge von 0,052 auf 0,085 und weiter 
auf 0,16, bei vergleichbarer Feuchtigkeit, erh6ht den Durchsatz 
von 154 auf 170,1 kg. ( + 10%), bzw. auf 222,6 kg ( + 45%) (Pig. 
2 ) . 



4. Der hochste Durchsatz wurde mit 9,3% Feuchtigkeit und 0 16% 
Fxnrsh erhalten. Die graphische Auswertung- in den Piguren 1 und 
2 deutet an, dass bei weiterer Erhohung der Feuchtigkeit 
und/oder des Finish eine weitere Steigerung des Durchsatzes er- 
wartet werden kann. 
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5 n\ ^V*. d±eSen Versuchei1 erreichten Durchsatze ubertrafen 
alle bxsherigen Ergebnisse mit Synthesef asern auf der verwende- 
ten Airlaxdanlage . 

6. Es wird davon ausgagangan, dass die in diesan Varauchen er- 
rarchten Durchsatza auch die Maximaldurchsatse von 100% Zell- 
atoff ubartraffan. Pur die varwandaten K6pfe mit 4,5 mm Bohrun- 

H T h n ° Ch kSine »» i *«t~ »-t«. vor, bai L egek6p f en mit 
4,0 mm Bohrungen liagan dia Maximaiwarta fur 100% bai atwa 80 
kg/h pro Lagekopf ,. d.h. 160 kg/h pro 2 wei Legekopfa. 
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1. Verf ahren zur Herstellung eines Faservlieses, umfassend das 
Ablegen mindestens einer Kurzfasern umfassenden Schicht nach 
einem Airlaidverf ahren, wobei . mindestens ein Teil der Kurzfa- 
sern mit einem Finish in einer Menge von groSer 0,035 Gew.-%, 
bezogen auf das Fasergewicht der Finish-enthaltenden Kurzfa- 
sern, versehen ist. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1, wobei die Schicht Kurzfasern in 
einer Menge von 70-99 Gew.-% und Bindematerial in einer Menge 
von 1-3 0 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht von Kurzfasern 
und Bindematerial umfasst. 

3. Verf ahren nach Anspruch 2, wobei das Bindematerial Binde- 
kurzfasern umfasst. 



4 



Verf ahren nach Anspruch 3, wobei die Bindekurzf asern 
Mehrkomponentenf asern sind . 

Verf ahren nach Anspruch 4, wobei die Bindekurzf asern Zweikom- 
ponentenf asern, umfassend einen Polesterkern und einen Poly- 
ethyl enmant el , sind. 

Verf ahren nach einem der Anspruche 2 bis 5, wobei die Binde- 
kurzfasern ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 
dtex haben. 

Verf ahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die 
Kurzfaserrn eine Feuchtigkeit im Bereich von 4 bis 16% auf- 
weisen. 

Verf ahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die 
Kurzfasem Zellstof fkurzf asern, Baumwollkurzf asern, zellulo- 
sische Chemiekurzfasern, Synthesekurzf asern oder eine Kombi- 
nation davon umfassen. 

9. Verf ahren nach Anspruch 8, wobei die Kurzfasern 
Viskosekurzf asern umfassen und mindestens ein Teil der Visko- 
sekurzf asern mit dem Finish versehen ist. 



7. 



8. 
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10. Verfahren nach Anspruch 9, wobei mindestens ein Teil der 
Viskosekurzfasern einen mehrgliedrigen Querschnitt aufweist. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, der mehrgliedrige Querschnitt ein 
dreigliedriger Querschnitt ist. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 9 bis n, wo bei die 
Kurzfasern die Viskosef asem in einer Menge von groSer 85 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern, umfas- 



sen. 



13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die 
Kurzfasern eine Lange im Bereich von 4-8 mm aufweisen. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die 
Kurzfasern ein Lange -zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 
dtex aufweisen. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die 
Schicht weiterhin superabsorbierendes Material umfasst. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei das 
Finish ausgewahlt wird aus 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethylenoxid und Po- 
lypropylenoxid der allgemeinen Pormel : 

Rl- (CO) 0 -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - (CO) p -Rl 

worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen je- 
weils ein gesattigter oder ungesattigter Kohlenwasser- 
stoffrest mit 12-22, insbesondere 14-20 Kohlenstof f en, 
ist, der gegebenenfalls eine oder mehrere freie Hydro- 
xylgruppen aufweisen kann, o und p unabhangig voneinander 
0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 1 ist, und n gleich 1-15, 
bevorzugt 3-11, insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestern von Sorbitanen mit Fettsauren 
der Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem Vorkom- 
men wie vorstehend definiert ist, 



WO 2004/113608 



20 



PCT7EP2004/006441 



To^H 1 *" ^ Tri ^ eria « von Petteauren der Porael 

TtlT,'/T n R1 UMbM »" 1 » 3— Vorko^en „i e vo r - 

stehend definiert ist, 

(d) imidazoliumethosulfaten und -methosulfaten, 

(e) -thoxylierten und propoxylierten Derivaten der Verbindun- 
gen nach (a) , (b) , ( c ) und (d) , und 

(f) Gemischen von Verbindungen nach (a), (b) ( c ) m, 
oder/und (e) . ' ' (C) ' (d) 

' lZTZ en naCh elnem Vorhe ^nden Anspruche, wobei die 

mxndestens erne Kurzfasern umfassende Schicht auf einer Fa 
serlage abgelegt wird. a 

• Verfahren nach Anspruch 17, vobei die Faserlage eine Kurzfa- 

rlTZlllT* r hiCht ±St ' WSlChe ^ ^-Airxaidve, L. 
ren abgelegt worden ist. 

. 2f^ Sn nach ^ <»« vorhergehenden Anspruche, , fai!enj 
das M e 3OT von zwei oder drei Kur2fasera Schl S - d 

SchLTt ieS 'H Uffl£aSSend ml0deStens -i» Kur, £a?em u.fassende 
Punish in *— «*U der Kurzfasern mit elnem 

Fmxsh in erner Menge von groSer 0.035 Gew.-%. bezogen auf 
das Paserge.icht der Pinish-enthaltenden Kurzfasem, XaaLn 

von 1-30 L, • k Bindenaterial in einar Menge 

I « 09611 aUf d * S °»"»tg«icht von Kurzfasern 

und Bindematerial, umfasst. 6ra 

Paservlies nach Anspruch 21 , wob6l das Bln<Jemate 
Bindekurzfasern umfasst. 'uemaceriai 
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23. Faservlies nach Anspruch 22, wobei die Bindekurzfasem Mehr- 
Komponentenfasern sind. 

24. Faservlies nach anspruch 23 , wobei die Bindekurzfasem 
Zwerkonponentenfasern, umfassend einen Polesterkern und einen 
Polyethylenmantel, sind. 

25. Faservlies nach einem der Anspruche 22 bis 24, wobei die Bin- 
. dekurzfasern ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis s 0 

dtex haben, ' 

26. Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 25, wobei die 
Kurzfasern Zellstof fkurzf asem, Baumwollkurzf asern, zellulo- 
s.sche Chemiekurzfasem, Synthesekurzfasern oder eine Kombi- 
nation davon umfassen. 

27. Faservlies nach Anspruch 26, wobei die Kurzfasern Viskose- 
kurzfasern umfassen und die Viskosefasern mit dem Finish ver- 
sehen sind. 

28. Faservlies nach Anspruch 27, wobei mindestens ein Teil der 
Vxskosekurzfasern einen mehrgliedrigen Querschnitt aufweist. 

29. Faservlies nach Anspruch 28, wobei der mehrgliedrige Quer- 
schnitt ein dreigliedriger Querschnitt ist. 

30. Faservlies nach einem der Anspruche 27 bis 29, wobei die 
Kurzfasern die Viskosefasern in einer Menge grower 85 Gew -% 
bezogen auf das Gesamtgewicht der Kurzfasern, umfassen. ' ' 

31. Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 30, wobei die 
Kurzfasern eine Lange im Bereich von 4-8 mm aufweisen. 

32. Faservlies nach einem der Anspruche 20 bis 31, wobei die 
Kurzfasern ein Lange-zu-Gewicht-Verhaltnis von 1,0 bis 6 0 
dtex aufweisen. 

33 ' Schxch^V*? 6lnem 2 ° «« 32, wobei die 

Schrcht weiterhm superabsorbierendes Material umfasst. 
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34. Paservlies nach einem der Anspruche 20 bis 33, wobei das Fi- 
nish ausgewahlt ist aus 

(a) Ester- und E t herder iva ten von Polyethylenoxid und Po- 
lypropylenoxid der allgemeinen Formel : 

Rl- (CO) 0 -0- [-CH 2 - (CH 2 ) m -0-] n - (CO) p -Rl 

• worin Rl unabhangig voneinander bei jedem Vorkommen je- 
weils ein gesattigter oder ungesattigter Kohlenwasser- 
stoffrest mit 12-22, insbesondere 14-20 Kohlenstof f en, 
ist, der gegebenenfalls eine oder mehrere freie Hydro- 
xylgruppen aufweisen kann, o und p unabhangig voneinander 
0 oder 1 sind, m gleich 0 oder 1 ist, und n gleich l-i 5/ 
bevorzugt 3-11, insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, Di- und Triestern von Sorbitanen mit Fettsauren 
der Formel Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem Vorkom- 
men wie vorstehend definiert ist, 

(c) Mono-, Di- und Triglyzeriden von Fettsauren der Formel 
Rl-COOH, worin Rl unabhangig bei jedem Vorkommen wie vor- 
stehend definiert ist, 



(d) Imidazoliumethosulfaten und -methosulfat 



en 



(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der Verbindun- 
gen nach (a) , (b) , (c) und (d) , und 

(f) Gemischen von Verbindungen nach (a) , (b) , (c) , (d) 
oder /und (e) . 

35. Mehrschichtiges Paservlies, umfas s end mindes tens eine Schicht 
ernes Faservlieses nach einem der Anspruche 20 bis 34. 

36. Kurzfaser mit einem Finish in einer Menge groSer 0 /0 35 Gew. - 
%, bezogen auf das Fasergewicht . 

37. Kurzfaser nach Anspruch 36, wobei die Kurzfaser eine 
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38. Kursfaser nach Anspruch „ § wobel dle Kurzfa£Jer 
glxedrigen Querschnitt hat. 

39. Kurzfaser nach einem der Anspruche 36 bis 38. mit einem 
I-ange-su-Gewioht-Verhaltnis von 1,0 bis 6,0 dtex. 

40. ^"fasar nach einem der Anspruche 36 bi s 38, WO bai das Pi- 
nish ausgew&hlt ist aus 

(a) Ester- und Etherderivaten von Polyethyleaoxid und Po- 
lypropylenoxid der allgemeinen Formel : 

El-(CO) 0 -0-[-CH 2 -(CH 2 , ffl -o-] n -(co) p -Rl 

worin Rl unabhangig voneiaander bei.jedem Vorlcommen je- 
wels em gesattigter Oder ungesattigter Kohlenwasser- 
stoffrest mit 12 . 22 , insbesondere M . 20 Kohlenstoffe 

rst, der gegebenenfalls eine Oder mehrere freie Hydro- 
xylgruppen aufweisea Kann, o und p unabhangig voneinander 
0 Oder 1 smd, m gi elch 0 1 ^ ^ n 

bevorzugt 3-11, insbesondere 4-7 ist, 

(b) Mono-, m. ^ , Triestern von SorbitMen ^ petts5uren 
der Formel Rl-COOH. wprin Rl unabhangig bei jedem Vorkom- 
men wie vorstehend definiert ist, 

<C> Ri n c^H D1 " ^ Tri ^«"- -n Fettsauren der Formel 
Rl-COOH, worm Rl unabhangig bei jedem Vorkommen wie vor- 
stehend definiert ist, 

(d) Imidazbliumethosulfaten und -methosulf aten, und 

(e) ethoxylierten und propoxylierten Derivaten der Verbindun- 
gen nach (a), (b) , ( c ) und (d) , und 

(f) Gemischen von Verbindungen nach (a), (b) , ( c ) , (d) 
oder/und (e) . ' ( ' 
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Verwendung einer Kurzfaser nach einem der Anspruche 36 bis 40 
in einem Airlaid-Verfahren. 

Absorbierender Gegenstand, umfassend ein Paservlies nach ei- 
nem der Anspruche 20 bis 35, nit einer Absorptionsf ahigkeit 
von mmdestens 3 g/g Paservlies. 

Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 42, wobei der Ge- 
genstand ein Korperhygienegegenstand ist. 

Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 43, wobei der Korper- 
hygxenegegenstand ein Tampon, eine Damenbinde, eine Windel 
oder ein Inkontinenzartikel ist. 

Absorbierender Gegenstand nach Anspruch 42, wobei der Ge- 
genstand ein Haushaltsgegenstand, ein Industriegegenstand 
Oder exn medizinischer Gegenstand ist. 
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Figur 1 
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Figur 2 
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